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Etikettierung prazise

Hassia rundum sicher mit
etikettierter Roboband-Banderole

wie ein Schweizer Uhrwerk

Rothrist/Schweiz. Die Rivella AG,
Nummer zwei im schweizeri-
schen Softdrink- und
Fruchtsaftgetranke-
markt, gehort zur
Schweiz wie das
Matterhorn.
Die Erfolgs-
story

begann
1952:

Auf
Basis
von
naturli-
chemMilch-
serum wurde

erstmals ein
Getrank mit dem
Namen Rivella her-
* gestellt. Heute zéhlt
dieses Erfrischungs-
getrank zu den bekann-
testen Schweizer Marken-
artikeln mit hoher Sympathie
und treuer Kundschaft. Aufgrund
der stark gestiegenen Nachfrage in
den letzten Jahren nach Rivella rot,
blau und griin wurden die Abfull-
kapazitaten weiter ausgebaut.
Mit einem NVE-Etikett gekennzeich-
nete Paletten sind Voraussetzung
fur eine effiziente Auftragsbearbei-
tung und Produktionsdatenerfas-

%

sung. Daflr wurden die
vier Produktionslinien im

Verteilzentrum Rothrist mit
Logomatic Paletten-Etikettier-
| systemen ausgeriistet, die in
Rivellas zentrales Datenmana-
gementsystem SAP voll inte-
griert sind. Fir jeden Abfill-
auftrag stellt das SAP-System
die Etikettier-Datensatze (Arti-
kelbezeichnung, interne Artikel-
nummer, Chargennummer, Abfill-
linie) der Logopak Applikations-
software LogoSync bereit. In konfi-
gurierten Intervallen sendet Logo-
Sync die zur NVE-Kennzeichnung
der Paletten bereitgestellten Daten
automatisch an die interne Daten-
bank des entsprechenden Logoma-
tic Etikettiersystems an der Produk-
tionslinie. Das Paletten-Etikettier-
system Logomatic 920 PFRK arbei-
tet die erhaltenen Etikettierauftrage
ab und generiert selbststandig fur
jede Palette eine unique NVE und
andere Echtzeitdaten wie das
MHD. Alle Datensétze der erfolg-
reich nach CCG-Norm gekennzeich-
neten Paletten - bei einer Taktleis-
tung von bis zu 120 Paletten/Std. -
werden vom Etikettiersystem der
Software LogoSync zurtickgemel-
det. Im Falle einer Stérung des
Datennetzes speichert das Etiket-
tiersystem die Produktionsdaten in
seinem internen Speicher zwischen,
um Datenverlust zu vermeiden. Bei
Wiederverfligbarkeit des Netzes

S

ruft LogoSync die zwischengespei-
cherten Daten ab und liefert die
abgearbeiteten Produktionsauftra-
ge, verknlpft mit den generierten
NVEs, dem zentralen SAP-System.
100%ige Datensicherheit ist flr
jedes SAP-System Voraussetzung.
Daher erfolgt die Kennzeichnung
der Paletten ausschlieBlich im Still-
stand. Somit kann bei Nichtlesbar-
keit eines Barcodes, der direkt nach
der Applikation auf die Palette
durch einem im Stempel integrier-
ten Scanner Uberpriift wird, die
Kennzeichnung mit den identischen
Daten wiederholt werden. Halt der
Barcode des neu gedruckten Eti-
ketts der erneuten Priifung des
Scanners nicht stand, geht das Eti-
kettiersystem mit entsprechender
Meldung auf dem Bildschirm des
Steuerschranks in Stérung. Dadurch
ist gewahrleistet, dass nur scanner-
lesbare gekennzeichnete Paletten
dem SAP-System als existent rlick-
gemeldet werden.

chromgs

mehr als Technik
Die gesamte Hard- und Software-
konfiguration wurde in enger Ab-
stimmung mit der Schweizer Logo-
pak Vertretung, der Chromos AG/
Glattbrugg erarbeitet. Chromos ist
auBerdem seit Jahren ein zuverlds-
siger Partner von Rivella bei der
Beschriftung von Flaschen mit
Domino Laser- und Inkjetsystemen.

ZuckersiiBes Netzwerk

Braunschweig. Nach der Stdzu-
cker AG entscheidet sich auch Euro-
pas zweitgroBter Zuckerproduzent,
die Nordzucker AG, fir Kennzeich-
nungsldsungen aus Hartenholm.
Ziel ist die Produktionsdatenerfas-
FTA T  sung aller Werke in der Unter-

nf N s DT P nehmens-
nea Krosten zentrale
-Kandis Braun-

B schweig,
Wo samt-
liche Arti-

kelstammdaten zentral in einem
SAP-System gepflegt werden. Tag-
lich 1adt jedes Werk seine Produk-
tionsauftrége mit den dazugeho-
renden Daten auf einen lokalen
Leitrechner. Der Leitrechner stellt
vor Schichtbeginn die zur Paletten-
kennzeichnung erforderlichen
Daten wie Auftrags- und Chargen-
nummer, Artikelbezeichnung und
Menge pro Palette per TCP/IP den
internen Datenbanken der Paletten-
Etikettiersysteme an den Produk-
tionslinien komplett zur Verfligung.
Somit ist die Unabhéngigkeit des
Etikettiersystems von Verbindungs-
stérungen mit dem Leitrechner

gewahrleistet. Dadurch werden die
Etikettierauftrage autark abgewi-
ckelt. Eine Linien-SPS Gbernimmt
die Ablaufsteuerung und meldet
dem Logomatic Etikettiersystem
den Artikel der zu etikettierenden
Palette. Ein Logomatic 920 PF
komplettiert die erhaltenen Produk-
tionsdaten aus seiner Datenbank
mit einer selbst generierten NVE
und etikettiert zweiseitig nach
CCG-Richtlinien die Palette. Die nun
mit dem Auftrag verkniipfte NVE
wird dem Leitrechner zur VerfU-
gung gestellt, der die erzeugten
Daten an das zentrale SAP-System
in Braunschweig meldet.

Bad Vilbel. Es geschieht nicht oft,
dass eine Unternehmensgruppe
sich dafir entscheidet, alle produ-
zierenden Niederlassungen einheit-
lich mit einem neuen technischen
Konzept auszuriisten, um die von
der EU geforderte Rickverfolgbar-
keit zu gewahrleisten. Hassia Mine-
ralquellen entschloss sich dazu und
bestellte bereits auf der
Brau 2003 fur alle
sechs Abfill-
werke insge-
samt 23
Roboband-
Anlagen mit
integriertem
Logomatic
915 T Etiket-
tierer.
Speziell bei
Getranke-Mehrweg-
kasten ist der Einsatz einer
PE-Banderole die richtige Wahl:
Es wird eine einwandfreie Ladungs-
sicherung der Paletten erzielt und
eine flachige und damit sichere
Unterlage zur Etikettenanbringung
erreicht. Die eingesetzten A6 oder
AS5 Etiketten sind als Datentrager
einwandfrei lesbar und auch mit
fest installierten Scannersystemen
jederzeit problemlos identifizierbar
- besonders wichtig bei der Ver-
ladekontrolle oder bei der Einlage-
rung der Paletten. Die Etikettierung
der PE-Banderole ist absolut varia-

bel und erfolgt bereits vor der Bil-
dung des Banderolen-,Vorhangs”,
wodurch die Forderung nach Eti-
kettierung von 2, 3 oder 4 Paletten-
seiten problemlos geldst wird.
Durch Steuerung des Bandvor-/
nachlaufes erfolgt eine exakte Fest-
legung der Etikettenposition. Bei
der anschlieBenden Banderolierung
der durchlaufenden Paletten sind
die Etiketten dadurch immer an
der richtigen Position auf
der Palette. Damit
ist eine wichtige
Forderung der
CCG-Norm
erfullt.
Die Taktleistung
der Maschinen-
kombination bei
zweiseitiger Etiket-
¥ tierung betrdgt ca.
120 Paletten/Std. Die
Etikettiersysteme kénnen
vollig autark mit einer eige-
nen Artikeldatenbank arbeiten
oder auch, wie bei Hassia, extern
via Ethernet mit Druckdaten gela-
den werden. Das gesamte Aetna
Roboband/Logomatic System
ist, aufgrund der kompakten Bau-
reihe, in nahezu allen vorhandenen
Forderanlagen einsetzbar und bie-
tet eine kostenglinstige Alternative
zu den sonst Ublichen getrennten
Anlagen fur Banderolierung und
Etikettierung.

Etikettierl6sungen
aus Hartenholm

* Logomatic 2906 B 90
Highspeed-Etikettendruck und
Anblas-System fir Hochleis-
tungs-Verpackungsanlagen
Logomatic 920 DK
Hochleistungs-Etikettiersystem
mit Doppel-Applikatoren fir die
mehrseitige Paletten-Etikettierung
Logomatic 920 PFRK
Paletten-Etikettiersystem in kom-
pakter Bauweise mit geringem
Platzbedarf

Logomatic 2906 TBH
Hochleistungs-Echtzeitetikettier-
system flr Mail-Order Versand
und Retouren

¢ Logomatic 901 T mit
IogoSmart
Two technologies in one
operation: Weiterentwicklung
des auf der Interpack 2002
demonstrierten ersten vollauto-
matischen Druck- und Applika-
tionssystems mit gleichzeitiger
RFID-Chip-Codierung.
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Guter Geschmack schafft
zufriedene Kunden

Osnabriick. Der erfolgreiche
Speiseeishersteller, die Roncardin
GmbH, produziert in Osnabrtick fur
den gesamten europaischen
Markt. Kunden sind vor
allem groBe Handels-
unternehmen und
Discounter. Ein
Unternehmens-
grundsatz ist
hohe Kundenzu-
friedenheit durch
das Erfiillen von
Sonderwi(inschen.
Das soll sich auch
bei der kundenspezifi-
schen Etikettierung der
Paletten fortsetzen. Bedingt
durch die groBe Produktvielfalt fir
eine Vielzahl an Kunden in vielen
Landern ergeben sich unzahlige
Etikettierpositionen, die an eine
Paletten-Etikettierung hohe Anfor-
derungen stellen. Mit dem Know-
how von Uber 25 Jahren Maschi-
nenbau hat Logopak Systeme eine
Lésung fur diese Aufgabenstellung
konstruiert.
Beim Einlauf einer Vollpalette auf
den Palettendrehtisch vor dem
Etikettiersystem meldet ein Uberge-
ordnetes System Produktart, Char-
gennummer und zu beliefernden
Kunden an die interne Intelligenz
eines Logomatic 920 PFK. Das Eti-
kettiersystem wahlt anhand
der Daten aus der internen
i Stammdatenbank das kun-
denspezifische Etikettenlayout
und erganzt es mit varia-
blen Daten, wie z. B.
dem MHD und
generiert
selbststandig
eine NVE. In
dem gewahlten

Layout verbirgt sich auBerdem die
gewdinschte Etikettenposition auf
der Palette als xy-Koordinate. Varia-
tionen der Etikettierposition von
1400 mm in der Hohe und
1000 mm in der Breite
sind dabei még-
lich. Zum Errei-
chen der
gewdlinschten
Etikettierposi-
tion verfahrt die
komplette Logo-
matic 920 PFK, die
auf einem Verfahr-
schlitten in einem
Gestellrahmen aufge-
nommen ist.
Der Applikator bringt nun das
bedruckte Etikett auf die Palette
auf. Zur Anbringung eines weiteren
Etiketts an einer anderen Paletten-
seite wird die Palette auf dem Dreh-
teller in die entsprechende Position
gedreht und ein neues Etikett an
der gewlinschten Position appli-
ziert. Trotz der Uberwindung von
weiten Strecken leidet die Taktzahl
nicht. Der Zyklus fur Datenaufberei-
tung, Drucken eines Etiketts und
Verfahren an die gewlinschte
Etikettierposition bendtigt keine 10
Sekunden.

Somit wird dem Unternehmens-
grundsatz Kundenzufriedenheit der
Firma Roncadin Rechnung getra-
gen, da jeder Kunde nach seinen
Vorgaben ,ausgezeichnete” Palet-
ten erhalt. Entsprechend zufrieden
bemerkt Projektleiter Herr Land-
wehr: ,Roncadin und Logopak
zeigen bei diesem Projekt gleiche
Unternehmensgrundsatze: Qualitat
und Kundenzufriedenheit. Und die
setzen sich letztendlich durch!”

Alte Liebe

Bayreuth. Seit mehr als 15 Jahren
sind Logomatic Karton-Etikettiersys-
teme bei British American Tobacco
im Einsatz. Urspringlich an den
Standorten Ahrensburg, Berlin und
Bayreuth. Nach der Konzentration
auf Bayreuth liefen dort 46 Anlagen
jeden Tag trotz des hohen Alters
weitestgehend stdrungsfrei.

Im Zuge der Produktionsmoderni-
sierung und des vernetzten Daten-
managements bei BAT wurden
neue Konzeptionen ent-
wickelt, die den
modernen logisti-
schen Anforde-
rungen Rechnung
tragen. Den
Anfang machte
BAT vor vier Jahren
in Zevenaar mit 37
Etikettiermaschinen der

rostet nicht

neuen Powerleap Generation. Jetzt
hat auch Bayreuth mit 46 Anlagen
des Systems Logomatic 901 T nach-
gezogen.

Als besondere Aufgabenstellung
galt es, auf moglichst engem Raum
das Etikettiersystem mit einem
Spezialapplikator auszuristen, der
in der Lage ist, ein 110 x 260 mm
groBes Etikett zu drucken und
Ubereck auf den Versandkarton
aufzubringen, sodass alphanumeri-
sche Informationen und EAN 128
Barcodes auf zwei aneinandergren-
zenden Kartonseiten lesbar und
scanbar sind.

Alle Systeme kdnnen als stand-
alone-Funktion eigene Artikeldaten-
banken verwalten und im Zuge der
Datenvernetzung auch via Ethernet
mit aktuellen Druckdaten gefuttert
werden.

Logopak
2000 PNt

Logopak international

Qualitat setzt sich
langfristig durch

Tirkei. Ein groBer amerikanischer
Konsumguterhersteller bleibt bei
der Erweiterung seiner Produktions-
anlagen fiir Babywindeln Logopak
treu. Fir die neue Linie wurde zur
Batch-Etikettierung von Handelsein-
heiten mit Echtzeitdaten wie Linien-
nummer und Produktionsdatum,
bei 30 Takten/Minute, mittlerweile
das achte Etikettiersystem vom Typ
Logomatic 901 T bestellt.

Bewdhrtes Konzept

Russland. Zur Echtzeit-Etikettie-
rung von folierten Kabelringen mit
hoher Taktzahl bietet der Logo-
matic 901 ETB optimale Standzei-
ten. Auch ein groBes russisches

Kabelwerk nutzt jetzt das vielfach
bewéhrte Konzept zur sicheren
Kennzeichnung seiner Produkte.

HeiBes Pflaster

Frankreich. Der
franzésische Dach-
ziegelhersteller
Imerys rustet
seine Werke
Nummer =
funf,
sechs und
sieben mit
Logomatic 920 P
Paletten-Etikettier-
systemen aus.
Dabei trotzen die
Systeme der wid-
rigen Umgebung mit
hoher Umgebungstem-

£l

peratur und staubigen Umfeld. Das
klimatisierte, geschlossene Gehduse
mit automatischer Klappensteue-
rung flr den Teleskopaustritt sorgt
flr eine reibungslose Kennzeich-
nung der Paletten.

Es kann nur einen geben

Bremen. Fur den Start des neuen
Mercedes-Benz SLK im April 2004

im DaimlerChrysler Werk Bremen
wurde auch in neue Produktions-
mittel investiert. Bei der Produktion
des neuen Hightech-Fahrzeuges
kommt zur internen Fahrzeugiden-
tifikation wéhrend der Produktion
natdrlich auch nur eine Hightech-
Etikettieranlage von Logopak in
Frage. Mit der individu- =
ellen Kennzeich- e
nung der
lackierten Roh-
karosserie soll
im weiteren
Produktionsver-
lauf die Abfrage
fahrzeugspezifi-
scher Daten, wie
z. B. Fahrzeugtyp, Befilimen-
gen, Betankung und Fahrgestell-
nummer sichergestellt werden.
Aufgrund der Fille der zu drucken-
den Informationen auf einem klei-
nem Etikett von 110 mm Breite und
55 mm Hohe wurde neben der
alphanumerischen Kennzeichnung
zur maschinenlesbaren Darstellung
der Daten ein 2D-Code gewahlt.
Die auf Transportschlitten montier-
ten Rohkarosserien werden beim
Einlauf in die Kennzeichnungssta-
tion von einer Linien-SPS an einem
Logomatic 901 EDT angemeldet.

Ein bergeordnetes Rechnersystem
halt samtliche Produktionsdaten
vor und sendet flr jede Karosserie
dem Etikettiersystem die fahrzeug-
spezifischen Daten. Die im Etiket-
tiersystem aufbereiteten Daten und
der erzeugte 2D-Code werden auf
Blanko-Etiketten gedruckt und auf
einen Vakuumstempel geférdert.
Zur Aufbringung des bedruckten

s Etiketts

verféhrt der Applikator

vom seitlich zur Forderlinie instal-
lierten Etikettiersystem Uber einen
Meter zur Etikettierposition am
Frontscheibenrahmen. Zum
Schutz des Lackes wird das Etikett
bertihrungslos aufgebracht. Dazu
ist neben dem Vakuumstempel
ein Reflexionslichttaster zur Erken-
nung der Karosserieoberflache
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Auflage

105.000 Stiick

angebracht, der den Stempel kurz
vor Erreichen der Etikettierposition
stoppt. Als zusatzliche Absiche-
rung dient ein mit einer weichen
Kunststoffkappe abgedeckter
mechanischer Endschalter, der die
Karosserie in jedem Fall vor dem
mit einer Weichgummiauflage ver-
sehenden Stempel erreicht.
Ein nachgeschaltetes Kameralese-
system gleicht die im 2D-QR-Code
verschlisselten Daten mit der
Datenbank des Ubergeordneten
Rechnersystems ab. Sind die
Daten nicht lesbar oder ent-
sprechen nicht denen der
Datenbank, wird auto-
matisch ein zwei-
tes identisches
Etikett vom Eti-
kettiersystem
gedruckt und
positionsgenau
auf das fehler-
hafte Etikett aufge-
bracht. Halt das Etikett einer
erneuten Uberpriifung nicht stand,
wechselt das Etikettiersystem
wegen der geforderten 100%igen
Datensicherheit in den Fehlerzu-
stand.
Nach Uberprifter und freigege-
bener Kennzeichnung wird die
Karosserie weitertransportiert. Die
Karosserie ist nun mit allen erforder-
lichen Daten versehen und kann
per Kamera an weiteren Produkti-
onsstationen zur individuellen
Bestlickung identifiziert werden.
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