Neues und Informatives
aus Hartenho/lm 2/2003

EU-Verordnung 178/2002:

Systeml6ésungen fiir die Getranke-Industrie

Hartenholm. Seit etwa 15 Jahren
fuhren die Global Player der Lebens-
mittel-Industrie die Riickverfolgbar-
keit angelieferter Rohstoffe und
ausgelieferter Fertigware mehr
oder weniger konsequent durch.
Dies wird u. a. durch die Codierung
von Einzel- und Sammelgebinden
mit allen produktrelevanten Daten
- scannerlesbar mittels EAN 128 —
erreicht. Auf europdischer Ebene
istin der EU-Verordnung 178/2002,
dieam 1. Januar 2005 als Gesetz in
Kraft tritt, das Verfahren der Riick-
verfolgbarkeit geregelt.
Vor allem in der Getrénke-Industrie
besteht bis dahin erheblicher
Nachholbedarf, da die
Mehrheit der
Getranke-
hersteller
bisher
dieses
Thema
noch
nicht
hinrei-
chend
ange-
gangen
ist. Den-
noch
gibtes
bereits

erste erfolgreiche Umsetzungen
der EU-Verordnung: Vorreiter war
Beck’s Interbrew in Bremen mit
acht automatischen Paletten-
Etikettiersystemen (nachzulesen in
Logopak print, Ausgabe 2/2002).
Die Holsten-Gruppe beginnt eben-
falls mit der Umsetzung dieser The-
matik. Nach erfolgreicher Installa-
tion und zuverldssigem Dauerlauf
der ersten Logomatic 920 P (Palet-
ten-Etikettierung) im letzten Jahr,
kommen jetzt zwei weitere Maschi-
nen zum Einsatz. Eine zusatzliche
in Hamburg und eine Anlage bei
Feldschlésschen in Braunschweig
fiir die neue Krones AbfiillstraBe
von PET-Flaschen.

Alle Logomatic Etikettiersysteme
sind grundsatzlich mit Stand-alone-
Funktion versehen (Verwaltung der
Artikelstammdaten pro Anlage und
selbststandige Generierung von
NVE, MHD usw.). Neu ist die
direkte SAP-Anbindung via Ether-
net, basierend auf dem Logopak
Softwaremodul LogoSync. SAP
stellt die Artikelstammdaten auf
einem Rechner zur Verfligung. Auf
diesem ist auch LogoSyncinstalliert
und ermdglicht einen formatierten
Export der Artikelstammdaten auf
die installierten Etikettiersysteme
(Synchronisation der Dateien

gemaB Logopak Protokoll). Eventu-
elle Dateileichen werden manuell
am jeweiligen Etikettierer oder zen-
tral am PC geléscht. Die Datenuber-
tragung erfolgt via Ethernet mit
TCP/IP. Die Etikettierer erzeugen
selbsttatig die NVE und MHD.
Diese gedruckten Daten werden
auch im Lodfile des Etikettierers
abgespeichert und durch LogoSync
an SAP als ASCII Flatfile Gbertragen.
Logopak, europaweit einer der
fiihrenden Hersteller von Echtzeit-
Etikettiersystemen (liber 7.000
installierte Anlagen), hat fir die
Umsetzung der EU-Verordnung
sowohl eine kombinierte als auch
eine integrierte Systemlésung der
Paletten-Etikettierung flir den Mehr-
wegbereich konzipiert.

Beide Varianten sind bereits im
Einsatz und werden auf der BRAU
2003 in Nirnberg vorgestellt.

Und druckt und druckt und druckt ...

Hartenholm. In der Automobil-
Branche werden nicht zuletzt
durch ,Justin-Time"” und den
betrachtlichen Automatisierungs-
grad hohe Anspriiche an die Zulie-
ferer gestellt. Logopak tiberzeugt
hier seit Jahren mit ausgefeilten
Sonderlésungen, kombiniert mit
der bekannten Zuverlassigkeit der
Etikettiersysteme. In jlingster Zeit
wurden verschiedene Projekte zur
Kennzeichnung von Zulieferer-
teilen wie z. B. die Echtzeit-Etiket-
tierung zur Re-ldentifikation von
Bremsbeldgen, Getriebeblocken,
Reifen, StoBdampfern und Sitzen
verwirklicht.

Ein Zeichen von Kundenzufrieden-
heitist es, wenn bereits installierte
Logopak Etikettierlosungen zur

Ausristung neuer Linien nachbe-
stellt werden. So geschehen u. a.
bei einer Kennzeichnungsldsung
von Kiihlern der Nutzfahrzeug-
sparte eines deutschen Herstellers:
Jeder produzierte Kiihler wird mit
Etiketten im Echtzeitverfahren
gekennzeichnet. Die Liniensteue-
rung der Kiihlerzufiihrung meldet
dem vollautomatischen Etikettier-
system den gerade produzierten
Kihlertyp. Ein spezielles Kunststoff-
etikett mit allen produktrelevanten
Daten wird selbststandig von der
internen Software des Etikettier-
systems generiert, gedruckt und
auf den Flansch des Kihlers auf-
gebracht. Die liickenlose Uber-
wachung vom Generieren bis zum
Aufbringen des Etiketts garantiert

die fehlerlose Kennzeichnung des
Kihlers. Der im Applikator inte-
grierte Scanner Uberprift zusatz-
lich den gedruckten Barcode auf
Lesbarkeit. Dieses Verfahren stellt
die Auswahl und Verwendung des
richtigen Kihlertyps fur das vorge-
sehene Fahrzeugmodell sicher und
kann auch nach Jahren zur Re-lden-
tifikation des Kiihlers fur Recycling-
zwecke dienen.

Das Etikettiersystem vom Typ Logo-
matic 901 T ist als Tandemversion
konzipiert und auf einer Spezialauf-
nahme montiert. Zum Wechsel

der Etikettenrolle fahrt eines der
Systeme mit samt Gehduse aus der
Produktionslinie, wahrend das
zweite System die Etikettierung
Ubernimmt.

Wesergold
etikettiert goldrichtig

Rinteln. GroBe Handelsketten
fordern zunehmend die Kennzeich-
nung von logistischen Einheiten

(z. B. Paletten) mit Transportetiket-

ten nach den Empfehlungen der

CCG flr den Waren- und Informa-

tionsfluss.

Die Unternehmensgruppe Weser-

gold, einer der groBen europai-

schen Produzenten flr Erfrischungs-
getranke, suchte daher zuverldssige

Paletten-Etikettiersysteme, die zwei

wesentliche Anforderungen erfil-

len sollten:

* schnelle und flexible Umstellung
der Palettenauszeichnung auf-
grund des groBen Sortiments

* hohe Verfligbarkeit und Taktleis-
tung zur Anbindung an mehrere
Hochleistungs-Abfiillanlagen

Als Losung setzt der Softdrinkher-

steller flr vier Standorte 10 voll-

automatische Highspeed Paletten-

Etikettiersysteme vom Typ Logoma-

tic 920 DK ein.

Die zentrale Produktionsplanung in

Rinteln verteilt die Auftragsein-

gange an ihre Abfillbetriebe. In

jedem Werk werden die Paletten
durch einen Stretchwickler (Aetna

+ Strema) mit Folie gesichert.

AnschlieBend erfolgt die Echtzeit-

Etikettierung der transportgesicher-

ten Paletten mit DIN A5 Etiketten.

Innerhalb von 15 Sekunden wird

die Palette bei nur einem Stopp

zweiseitig nach CCG-Richtlinen eti-

kettiert. Der in jedem Flexo-
Stempel integrierte Scanner
Uberpriftim Ricklauf des
Applikators den Barcode

des gerade aufgebrachten
Etiketts auf Lesbarkeit. Ist ein
Code nicht zu 100 % lesbar,
wird das entsprechende Eti-
kett neu gedruckt und exakt
auf das fehlerhafte Etikett auf-
gebracht. Somit kann eine
100%ige Datensicherheit
erreicht werden. Herr Kohl von
der Firma Artschwager & Kohl,
die das komplette Datenmana-
gement geliefert hat, duBerte
seine volle Zufriedenheit tGber
den zuverldssigen und siche-
ren Datenaustausch mit sei-
nem Managementsystem:
,,Die Zusammenarbeit mit
Logopak verlief professio-
nell und reibungslos.
Dadurch ist das konzipierte
System in klirzester Zeit zum
Laufen gebracht worden”.
Die hohe Taktleistung des
Logomatic 920 DK mit bis
zu 240 Paletten pro Stunde
kommt bei den zu etikettie-
renden Chep-Paletten zur
Geltung. Fir einen eventuel-
len Produktionsausbau halt
das Etikettiersystem gent-
gend Leistungsreserven vor.
Mehr Informationen unter
www.Logopak-print.de

Etikettierl6sungen
aus Hartenholm

* Logomatic 2906 B 90
Highspeed-Etikettendruck und
Anblas-System fiir Hochleis-
tungs-Verpackungsanlagen

* Logomatic 920 DK
Hochleistungs-Etikettiersystem
mit Doppel-Applikatoren fir die
mehrseitige Paletten-Etikettie-
rung

* Logomatic 920 PFRK
Paletten-Etikettiersystem in kom-
pakter Bauweise mit geringem
Platzbedarf

* Logomatic 901 MF
Etikettiersystem fiir die Gebinde-
Frontseite im Durchlauf

* Logomatic 2906 TBH
Hochleistungs-Echtzeitetikettier-
system fur Mail-Order Versand
und Retouren

* Logomatic901T
Etikettiersystem fur die schnelle
Kommissionierungs- und Retou-
ren-Kennzeichnung von Textilien
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Kundenversorgung
auf hohem Niveau

Ludwigsburg. Der weltweit fiih-
rende Motorsagenhersteller, die
Andreas Stihl AG & Co. KG, setzt
zur schnellen und effizienten Auf-
tragsabwicklung Logopak Echtzeit-
Etikettiermaschinen kombiniert mit
einem zentralen Materialflussrech-
ner (MFR) ein.

Motorsagen, Motorsensen, Frei-
schneider und weitere Geréte zur
Gartenpflege werden im Stihl Werk
Ludwigsburg gelagert. Erst bei
Ordereingang erfolgt die auftrags-
bezogene Kommissionierung und
Etikettierung der Ware. Die bereits
kartonierte

Ware wird

ckungslinie zugefuhrt. An der Eti-
kettierstation, bestehend aus zwei
auf einem Spezialgestell montier-
ten Logomatic 901 F 90, liest der
Scanner die auf dem Umkarton
aufgebrachte barcodeverschlis-
selte Produkt-ID und sendet die
Nummer an den zentralen MFR.
Alle auftragsspezifischen Daten
wie enthaltene Zubehorteile und
Auftragsnummer sind dort hinter-
legt und der MFR Uibermittelt diese
mit der je Artikel variierenden Eti-
kettierposition an die Logopak Eti-
kettierstation. Diese etikettiert bei
bis zu 30 Kartons/Min die Produkte
mit barcodeverschlisselten Echt-
zeitdaten und alphanumerischen
Informationen in Landessprache.

dazu einer

Sind zwei Grundgeréate in einem
Karton enthalten, appliziert der
zweite Logomatic 901 F 90 auto-
matisch ein weiteres Etikett mit der
zusatzlichen Seriennummer. Im
weiteren Verlauf der Linie erfolgt
der automatische Verschluss und
die Palettierung der Kartons.

Zur Paletten-Versandetikettierung
kommt eine weitere Logopak Son-
derlésung zum Einsatz. Die durch
Stretchfolie gesicherte Palette wird
auf einem Drehteller stehend mit
einem DIN A4 Etikett im Querfor-
mat pro Palettenseite fir den Ver-
sand mit einem Logomatic 920 PD
gekennzeichnet. Auch an der
Palettenstation ist der MFR fUr die
Bereit-
stel-

lung
aller
notwen-
digen Druck-
daten (z. B. Empfangsadresse,
Auftragsnummer, Gewicht, Anzahl
und Art der Artikel) in Echtzeit
zustandig. Mit dem gesendeten
Datensatz erhalt das Paletten-
Etikettiersystem auch die exakte
Position des zu applizierenden Eti-
ketts fr unterschiedliche Paletten-
dimensionen. Der PD-Spezialappli-
kator ist dafiir mit einer Hublange
bis 1.400 mm ausgelegt! Erkennt
die automatische Palettenhéhen-
kontrolle eine Unterladung der
Palette, verfahrt der Etikettierer
automatisch im Geh&use um einen
Meter und appliziert das Etikett auf
die erste Kartonlage.

Stihl konnte durch die Realisierung
der neuen Versandlinien die Kun-
denversorgung auf hohem Niveau
sichern und erhebliches Rationali-
sierungspotenzial ausschopfen.

+++ Frisch aus dem Newsticker +++ Frisch aus dem

+++ Russland. Ein groBer Tabak-
warenhersteller plant bei der Erwei-
terung der Produktionsanlagen in
St. Petersburg mit der tausendfach
bewahrten Logomatic Etikettier-
technik. Drei neue Echtzeit-Etiket-
tiersysteme vom Typ Logomatic
901 T werden installiert.

+++ Osterreich. Im Hauptwerk
des groBen Osterreichischen Soft-
drinkherstellers Pfanner etikettieren
zuverlassig drei Logomatic 920 PFK
Etikettiersysteme. Darum entschied
sich das AbfUllwerk im Vorarlberg
fiir das gleiche System, allerdings
als Kompaktversion bei geringem
Platzangebot.

+++ Polen. Der Lebensmittelkon-
zern Nestlé setzt auch in Polen auf
solide Paletten-Etikettiertechnik. Ein
Logomatic 920 PF gewahrleistet die
sichere zweiseitige Kennzeichnung
von Mineralwasserpaletten. Dabei
wird nach Logopak Philosophie fiir
eine 100%ige Datensicherheit aus-
schlieBlich im Stillstand etikettiert.
Die im Applikator integrierten
Scanner verifizieren das applizierte
Etikett auf Lesbarkeit. Bei der Mel-
dung ,no read” findet automatisch
eine Druckwiederholung mit identi-
schen Daten statt.

Newsticker +++ Frisch

Logopak
22003 PIIN t

Logopak international

Grolsch setzt auch in 2004 auf Hightech

Enschede. Die traditionsreiche
niederlandische Brauerei Royal
Grolsch N.V. konzentriert ab 2004
ihre Aktivitaten in einem neu
entstehenden Werk in der Nahe
Enschedes. Damit verbunden ist
die Ausstattung der Brauerei mit
modernsten Produktionsmitteln.
Dazu gehoren naturlich auch
Hightech Paletten-Etikettierer aus
dem Hause Logopak.

Zwei Projekte wurden bislang
gemeinsam realisiert:

SIG Simonazzi als Generalunter-
nehmer liefert auch sechs Logo-
matic 920 PF Paletten-Etikettier-
systeme. Zwei dieser in Echtzeit
druckenden Systeme dienen zur
zweiseitigen Batch-Etikettierung an
sortenreinen Linien.

Alle zu druckenden Stammdaten
und Etikettenlayouts sind direktim
Etikettiersystem gespeichert. Bei
Produktionsbeginn wird lediglich
am VGA-Touchscreen-Terminal des
Etikettierers manuell das Produkt
gewahlt. Die Berechnung des
produktspezifischen MHD und die
Vergabe der Nummer der Versand-
einheit (NVE) flhren die Anlagen
autark aus, ohne Verwendung
eines PCs.

Die beiden anderen an nicht sorten-
reinen Linien installierten Logo-

matic 920 PF dienen zur Etikettie-
rung mit Echtzeitdaten. Einim
Etikettierer hinterlegtes Blanko-
Etikettenlayout wird vom Host fiir
jede Palette neu mit Echtzeitdaten
gefuttert. In diesen Daten ist auch
die Information tiber die Paletten-
sorte enthalten. Bedingt durch die
verschiedenen Dimensionen von
Euro-, Chep- und Sonderpaletten
miussen vom Applikator des Etiket-
tiersystems unterschiedliche Hibe
zum positionsgenauen Applizieren
der Etiketten gefahren werden.
Das zweite Projekt wurde mit
einem englischen Generalunter-
nehmer umgesetzt. Zur Fass-Etiket-
tierung kommt ein autarkes Etiket-
tiersystem vom Typ Logomatic 906
TK zum Einsatz. Der interne Daten-
speicher der Etikettieranlage halt
alle druckrelevanten Daten jedes
Produktes vor. Zu Beginn einer Pro-
duktionsserie wahlt der Bediener
manuell das zu kennzeichnende
Produkt an und das System erhalt
die produktspezifischen Daten wie
z. B. Artikelnummer. Je nach
GebindegroBe verfahrt das Etiket-
tiersystem automatisch in die ent-
sprechende Hohe und komplettiert
jedes Etikett mit MHD und NVE.
Ein Spezial-Applikator bringt die
Etiketten sanft auf die Schulter des

Fasses auf, bei einer Taktleistung
von 850 Féssern pro Stunde.
AnschlieBend werden die Fésser
palettiert und mit einem Folien-
band um die obersten Lage durch
eine Aetna Banderolieranlage
transportgesichert. Ein direkt an
den Host angebundener Logomatic
920 PF ibernimmt die nachfol-
gende Etikettierung der Paletten.
Alle zu druckenden

Daten wie
Artikel-, Char-
gennummer
und NVE erhélt
das Paletten-
Etikettiersystem
in Echtzeit.
Jenach Hohe
der Uber-
mittelten
Gebinde-
groBe ver-
fahrt die
Etikettier-
anlage
automa-
tisch ver-
tikal zur
positions-
genauen
zweiseitigen
Kennzeichnung
der Paletten.
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Tracking und Tracing per Webbrowser

Paris. Ein groBer franzosischer
Logistikdienstleister vertraut bei der
Umsetzung eines neuen Konzepts
zum Datenmanagement auf Logo-
pak.

Zentrale Datenbanken und der
schnelle Transfer von Daten iber
das Internet sind fir das Tracking

BT vy

und Tracing von Versandpaketen
per Webbrowser unverzichtbar.
Volle Netzwerkkompatibilitat per
TCP/IP und ein Maximum an Ver-
fugbarkeit stellt Logopak mit einer
Echtzeit-Etikettierung von Paketgut
unter Beweis. An der Schnittstelle
zwischen Wareneingang und Aus-
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Auflage

86.000 Stlick

gangsbahnhof im Verteilzentrum
etikettiert ein Logomatic 901 TB
die Postpakete. Ein vorgeschalteter
Scanner liest den kundenseitig auf-
gebrachten Barcode und Ubermit-
telt die darin enthaltene unique
Nummer einer tber 500 km ent-
fernten zentralen Datenbank.
Anhand der Nummer wird das
Paket eindeutig identifiziert. Das
Datenbanksystem sendet per
TCP/IP die Anschrift des Versen-
ders, Empféngeranschrift und eine
Vorgangsnummer direkt an den
internen Rechner des Logopak
Etikettierers. Diese Daten druckt
das Etikettiersystem sowohl alpha-
numerisch als auch in einem Strich-
code verschlisselt auf ein Blanko-
Etikett und bringt es berlihrungslos
durch Anblasen im Durchlauf auf.
Dadurch wird die bendtigte Takt-
zahl von mindestens 1.800 Paketen
pro Stunde erreicht.

AnschlieBend erfolgt die automati-
sche Weiterverteilung des Pakets
mit Hilfe des Barcodes auf die ein-
zelnen Verladebahnhofe.

Per Webbrowser kann aktuell der
Lieferstatus des Paketes abgerufen
werden.



