
York.Nestlé, einerderwelt-
weitgrößten Produzentenfür
Konsumgüter, setztseine
erfolgreicheZusammenarbeit
mit LogopakSysteme, Europas
führendem Herstellervon
druckenden Etikettiersyste-
men,fort.
Im NestléWerkYork/Nordeng-
landwurden zwei neue Hochlei-
stungs-Palettieranlagen an den
Produktionslinien des beliebten
Schokoladenriegels KitKat instal-
liert. Damitverbunden ist die
Investition in leistungsgerechte
Paletten-Etikettiersysteme. Zum
Einsatz kommen ein Logomatic
920 PFR zur dreiseitigen Paletten-
Etikettierung undwegen des
geringen Platzangebotes ein
Logomatic 920 PFKals Kompakt-
version. Beide Systemewerden in
einem robusten Gehäuse gelie-
fert. Zur Gewährleistung der
100%igen Datensicherheit erfolgt
die Paletten-Etikettierung nach
Logopak-Standard im Stillstand.
Nach demApplizieren des Etiketts
überprüft der integrierte Scanner
unmittelbar den gedruckten Bar-
code auf Lesbarkeit.

Spanien.ZurTransport-und Lager-
verpackungvonHängewaremit
individuellenStrichcode-Etiketten
bietendieFirmenPolypackund
LogopakSystemeeinbewährtes
Konzept.
DieKooperationderbeiden Firmen
begannbereits imJahr 1990. „Un-
serebeidenSystemearbeitenopti-
malzusammen“, betontLogopaks
Produkt-ManagerHerbertSalz-
mann. „Auchwennmalein Beklei-
dungsstückvomBügelfallensollte,
erkennendieMaschinendiesund
liefernalsOutputimmerdierichti-
genDatenfürdierichtigeVerpak-
kungseinheit.“Mittlerweilesind
vondiesemerfolgreichenKonzept
mehrals50Systemeeuropaweit
erfolgreich installiertworden.
NachderKundenkommissionie-
rungwirddieWare imHänge-
transportderVerpackungs-
maschinederFirma Polypack
zugeführt.VordemEinlauf
zumEintütenwirdderim
Kragenbereichangebrachte
Produktcodeautomatischper
Laserscannererfaßtundzur
Registrierungund Ergänzung
fürdieVersandetikett-
AufbereitunganeinenHost
gesendet. Denkomplettierten

Konfektionsware
perfektetikettiert

Haveabreak...

einensollen Bigbagsmitvariieren-
den Befüllungen(600–1 000kg)
etikettiertwerden. JedesBigbag
wirdeinzelnaufeinerPalette
einem Logomatic920P zugeführt.
Dabeiführen Produktionschargen
miteinerBigbag-Befüllungvon
z. B. nur600kgzurUnterbela-

dungderPalette. Zusätz-
lich hatjedesgefüllte
Bigbageineandere,
nichtzukalkulierende
Form. Dennochmuß
eineeinwandfreie Etiket-
tenhaftungsicherge-
stelltsein. Dazu istdie
Applikationseinheitdes
Etikettiersystemsmit
speziellenflexiblen

Zuckerinallen Größen
zuverlässiggekennzeichnet

Andruckzylindernausgerüstet.
EineweitereHigh-Tech-Lösung hat
LogopakSystemeimPalettierzen-
trum installiert. Sortenreinemit
ZuckersäckenbepacktePaletten
müssenzweiseitig nachCCG-Emp-
fehlunggekennzeichnetwerden.
Ein Logomatic920PF hatalle
unterschiedlichen Etiketten-Layouts
gespeichert.Zu BeginneinerPro-
duktionschargesendetein Etiket-
tier-PC(EPC)diezudruckenden
EchtzeitdatenwieChargeund
AnzahlderZuckersäckeproPalette
andasPaletten-Etikettiersystem.
LuftfeuchtigkeitundTemperatur
habenbeiderZuckerherstellung
EinflußaufdieGrößederKörnung
desZuckersundsomitauchaufdie
FüllhöheeinesZuckersackesbei
gleichbleibenderMasse. Dennoch
müssenohneMitarbeiterund
Palettenzielverfolgung Restpalet-

Zeitz.ZuverlässigeKennzeich-
nungstechnikgepaartmitsolidem
MaschinenbauüberzeugtdieSüd-
zuckerAG. Mitder Installationvon
LogomaticEtikettiersystemen im

WerkZeitz istbereitsdasfünfte
WerkderSüdzucker-Gruppevon
Logopakausgerüstetworden.
Zwei interessanteAnwendungen
kommenhierbeizum Einsatz. Zum
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Weitere Schlüssel-
funktionen sind
die interne
Datenbank
und dievolle
Integration der
Systeme in den
Produktions-
ablauf.
Wilson Clark,
Manager der
Logopak Nieder-
lassung in Eng-
land, kommen-
tierte die
Installation der
beiden Logo-
maticwie folgt:
„DerAuftrag
zurAusrüstung
der beiden
neuen Linien
wurde nicht
zuletztwegen
der schon seit
Jahren in die-
semWerkzuver-
lässig arbeiteten
Logomatic Eti-
kettiersysteme
vomTyp 806T
an unsverge-
ben.“

tenzuverlässig
erkanntundentsprechendgekenn-
zeichnetwerden. Dazuwurdeüber
derEtikettierstationein Lasermeß-
systemzurautomatischenKontu-
renerkennung installiert.Während
desTransportszumPaletten-Etiket-
tiererwirdvonobendieKonturder
Paletteerfaßt. ErkenntdasSystem
dasFehleneinesSackes, indemdie
imangeschlossenen EPChinterleg-
tenToleranzenüberschrittenwer-
den,wirdeineRestpalettegemel-
det.Ein Bedienererfaßtdietatsäch-
licheAnzahlderSäckederPalette.
MitHilfederEingabemaskedes
VGA-Touchscreensgibterdiese
DatendirektamEtikettiersystem
ein. DurchdieautomatischeKontu-
renerkennungundHöhenprüfung
istdierichtigeKennzeichnung
sowohlvonVoll-alsauch Rest-
palettensichergestellt.

denThermotransfer-wieauchfür
denThermodirektdruckausgelegt.
Bei kurzenProduktlaufzeitenbietet
sichderEinsatzdesThermodirekt-
drucksan,daeineMinimierungder
KostenvonVerbrauchsmaterial
gegenüberdemThermotransfer-
verfahrenerzieltwerdenkann. Die
aufdemEtikettenthaltenen Infor-
mationendienendemnachgeschal-
tetenSortiersystemzumEinlagern
undzumVersandderWare.

DatensatzübermitteltderHostan
den Etikettierer. Das in Echtzeit
druckendeEtikettiersystemLogo-
matic901 E90Tbringtdasartikel-
spezifischeEtikettaufjedenfolier-
tenArtikelauf. DasEtikettenthält–
imBarcodeverschlüsselt–neben
denVersanddatenauch Produktda-
tenwieArt,Größeund Farbe. Der
SpediteurerhältdieDatenzusätz-
lich inKlarschriftausgedruckt.
DerLogomatic901 E90Tistfür



+++Kroatien. Ein internationaler
Brauerei-Konzernerhältjetztdrei
LogomaticPaletten-Etikettierer. Die
scannerlesbaren Paletten-Etikettie-
rungendienenalswesentliche
Informationsträgerfüreinübergrei-
fendesLagerverwaltungskonzept.

+++Niederlande. Ein Lohn-
herstellerfürTabakwarennutzt

zurKennzeichnungvonZigaretten-
stangen LogopakEtikettiersysteme.
DerBedienerwähltbei Produktions-
beginndasgewünschteKunden-
layoutausderinternenDatenbank
desautarken Etikettiersystems
Logomatic901 T. NebendemArti-
kellogowerdenKundennameund
AnzahlderZigaretten in Klarschrift
und ineinemBarcodeverschlüsselt
aufein Etikettgedrucktundvom
SystemstirnseitigaufdieZigaret-
tenstangenappliziert.

Gefahrgut-Kennzeichnung
Ghlin.AkzoNobel,weltweittätig
inden Bereichen Pharmazeutika,
Farbenund LackesowieChemie,
setztauch inseinembelgischen
WerkaufEtikettierlösungenaus
Hartenholm. Dreiwesentliche
AnforderungenfürdieKennzeich-
nungvonKanisternsindkunden-
seitigdefiniertworden:
� Die Etikettiersystememüssenfür
dieAußenanwendung ineinem
wetterbeständigenGehäuse
installiertsein

� UnterschiedlicheEtikettenfor-
matesollengefahrenwerden
können

� Zusätzlichmüssendievorbe-
druckten EtikettenmitEchtzeit-
datenkomplettiertwerden,
wobeieineCarbonbandoptimie-
rungzurSenkungderVer-
brauchsmaterialkostengefordert
wurde

FüralleAufgabenstellungenhat
LogopakdaspassendeSystem in
KombinationmiteinerAnlageder
Firma FeigeAbfülltechnikgeliefert.

Logopakinternational100%igeDatensicherheitauch
unterheißenBedingungen

Hartenholm.UnterdiesemMotto
bringtLogopakneueTechnologien
aufdenMarkt,diedemAnwender
denentscheidenenVorsprungver-
schaffen:
Transponder-TechnologiemitSmart
Labels ist inallerMunde. DenSpe-
zialistenausHartenholm istes
gelungen, bewährteLogomatic
DruckertechnikmitdieserTechno-
logiezukombinieren. Die
LogoSmart-Technologiebietetdie
Möglichkeit, Haftklebe-Etiketten
mitvariablenKlarschriftdatenund
scannerlesbaren Barcodeszu
bedrucken. ImgleichenArbeits-
gangkannderim Etikettintegrierte
RFID-Transponderebenfallsmit
variablenDatenelektronisch
codiertwerden. DerCodierungsvor-
gangfindetimBruchteileiner
Sekundestatt. Dabeiwerdendie

sichtbarenDatenaufunddie
unsichtbarenDatenunterdasEti-
kettgebracht.
WesentlicheFunktionensind:
� Waren-Eingangs-/Ausgangs-
kontrolle
� BerührungslosesAuslesenvon
Sammelgebinden,foliertenTexti-
lienundpalettierten Packungen
� AutomatischeErfassungder
Regalbestände
� Retouren-Kontrolle
imMail-OrderVersandbereich
� AuswertungvonUmlaufzeitund
Verweildauer
� DatenerfassungbeiderKommis-
sionierung
� Diebstahlsicherung
� Kopierschutz

Schneller, intelligenter,
leistungsfähiger!
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+++RussischeFöderation. Für
zweiweltweittätigeBrauerei-Aus-
rüster liefertLogopakinsgesamt 12
LogomaticGebinde-Etikettiereran
sechsBrauereien in Rußland.

+++Philippinen. Ineinembrand-
neuenWerkeinesgroßenZigaret-
tenkonzernswerdenjetztdrei
LogomaticDruckersystemefürdie
Versand-Etikettierungeingesetzt.

demNewsticker+++ Frisch ausdemNewsticker+++ Frisch ausdemNewstick

+++Polen.Thomson
setztimWerk
Piasecznofür
dieBildschirm-
Kennzeichnungzur
Qualitätssicherung
und Produktrückver-
folgungaufbewährtes
LogopakEquipment.
DasEtikettenmaterialaus
Keramik,dasbereitsbeim
AnfassenzumZerbröselnneigt,
wirdmiteinemfürdieseAnwen-
dungspeziellentwickeltenAppli-
katoreinesLogomatic901 ETV90
aufBildschirmröhrensanftappli-
ziert. BeidenhohenTemperaturen
deranschließendenBildschirmaus-
härtungverschmilztdasCarbon-
materialmitdemKeramikmaterial
desEtiketts,ohnedaßdieLesbar-
keitdesBarcodesundderTexte
beeinträchtigtwird.

+++ Frisch ausdemNewsticker+++ Frisch ausdemNewsticker+++ Frisch aus

Aufbauder Etiketten
mitTransponder-Technologie

Transponder (Chip)
Kleber
Trägermaterial

Etikettenmaterial

TCLogopak Hartenholm–
einneuerVereinmitklarenZielen

DerseitkurzembestehendeTennis-
clubwill u.a. talentiertenJugend-
lichenundNachwuchsspielerneine
Zukunftsperspektivegeben.

Mehrdazu ineinerdernächsten
Logopakprint.

Quincieux.MitderBetriebstätte
bei Lyonwurdeinzwischendas
fünfteWerkdesbekanntenfranzö-
sischenDachziegelherstellers Imerys
mitLogomaticPaletten-Etikettier-
systemenausgerüstet. ImVorder-
grundderÜberlegungenstand,die
KennzeichnungvonPalettenzur
QualitätssicherungundWarenrück-
verfolgungtrotzwidrigerProdukti-
onsumgebungsicherzustellen.
Drei Produktionslinienfördern
Palettenzurzentralen
Etikettierstation. Das

Paletten-Etikettier-
systemvom

Typ

Logomatic920PKerhältdieerfor-
derlichenDatenwieLotnummer,
Produktname,Ziegelfarbeund
Teamnummerderjeweiligen Pro-
duktionslinievoneinemEtikettier-
PC. DieseDatenwerdenvomEtiket-
tiersystemmitUhrzeitundDatum

komplettiert, ineinemBarcodever-
schlüsselt,aufein Etikettgedruckt
undaufdiePaletteappliziert. Ein
Flexo-Padstelltdabeidiesichere
AufbringungdesEtikettsaufdie
ungleichförmigePalettenober-
flächesicher. DerimApplikator
integrierteScannerprüftvorPalet-
tenfreigabedengedrucktenBar-
codeaufLesbarkeit. Beieinem
„bad-read“wiederholtsichautoma-
tischderDruck-undApplikations-
vorgangmitden identischen
Daten. DasneueEtikettwirddann
positionsgenauaufdasnicht les-
bareEtikettaufgebracht. Dadurch
isteine 100%igeDatensicherheit
imgetakteten Betriebgewährlei-
stet. DasPaletten-Etikettier-
system istfürdasgeringe
Platzangebotalsschlan-
ke, raumsparendeKom-

paktversiongebautworden. Ein im
GehäusedesSystemsintegriertes
KühlsystemträgtderhohenUmge-
bungstemperatureinerZiegelbren-
nerei Rechnung.AufgrundderFrei-
lagerungderDachziegelwird
PE-Etikettenmaterialeingesetzt.

ZumEinsatzkommtein Logomatic
915TM ineinemklimatisiertenV2A-
Gehäuse. DerBedienerwählt ledig-
lich imDisplaydesSteuerkastens
dasgewünschteEtikettenformat
aus. DasdruckendeEtikettiersystem
komplettiertdiemitAnwendungs-

informationenundGefahrgutkenn-
zeichnungenvorbedruckten Eti-
kettenmitChargennummerund
Gewicht(kg/lbs). EineMinimierung
derVerbrauchsmaterialkostenwird
durchdie imSystem integrierteCar-
bonbandoptimierungerzielt.


